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Bef estigungsvorrichtung fur ainen Polsterbozug 

Die Erfindung betrifft eine Bef estigungsvorrichtung nach 
dem Oberbegriff des Schutzanspruchs 1. 

Bei einer bekannten Bef estigungsvorrichtung dieser Art <DE 
195 30 27 9 Al) sind an einem mit dem Schaumpolstereleraent 
verbundenen Einlegeteil zwei Bugel befestigt, die einen 
stabartig verdickten Stirnkantenbereich eines Haltebandes 
ttbergreifen. An dem Haltebahd sind die Rander aneinander- 
stoftender Polsterbeziige bzw. Polsterbezugbereiche befe- 
stigt. Die Bugel durchgreifen eine oberhalb des verdickten 
Stirnkantenbereichs vorgesehene Aussparung in einem 
Flanschbereich des Haltebandes. Die Bugel sind in Fixie- 
rungslage mitei nander verhakt. Die bekannte Konstruktion 
erfordert an jeder Bef estigungsstelle, an der die miteinan- 
der zu verhakenden BQgel vorgesehen sind, jeweils eine Aus- 
sparung im Flanschbereich des Haltebands. 
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Bei cler bekannten Losung erweist es sich als nachteilig, 
daft die durch Einschaumen vorgegebenen Positionen der Bugel 
exakt denjenigen der Aussparungen im Halteband, das mit dem 
Bezug vernaht wird, entsprechen muB. Einerseits ist es be- 
reits schwierig, die Toleranzen einzuhalten, die sich durch 
die Abstimmung der Aussparungsstellen auf die vorgegebenen 
Positionen der Bugel ergeben. Dabei kommt erschwerend hin- 
zu, dafl die Lange der Aussparungen moglichst kurz gehalten 
werden mufl, urn eine Schwacbung im Flanschbereich des Halte- 
bandes zu vermeiden. Die bekannte Losung hat dariiber hinaus 
jedoch den wesentlichen grundsat zlichen Nachteil, daft es 
mit ihr nicht moglich ist, die Polsterbezuge bzw. die mit 
den Randern der Polsterbezttge verbundenen Haltebander so in 
Langsrichtung zu verschieben, wie dies fur eine einwand- 
f reie .Polsterstraf f ung gelegentlich erforderlich ist. 

Ausgehend von diesem Stand der Technik liegt der Erfindung 
die Aufgabe zugrunde, die bekannte Bef estigungsvorrichtung 
so auszubilden, daft trotz einer einwandf reien Fixierung des 
Haltebandes quer zu dessen Langserstreckung eine nicht 
durch die Vorrichtung begrenzte Verschiebung des Haltebands 
mit dem daran angesetzten Polsterbezug in Langsrichtung 
moglich ist. 

Die Losung dieser Aufgabe erfolgt mit den Merkmalen des 
Schutzanspruchs 1 . 

Die erf indungsgemafce Bef estigungsvorrichtung erfordert 
nicht die bisher erf orderliche exakte LMngsausr ichtung zwi- 
schen den polsterf esten Bef estigungsteilen und Bereichen 
des Haltebands. Sie erlaubt eine beliebige, in Langsrich- 
tung des Haltebands erfolgende Ausrichtung. 
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Bevorzugte Ausges tal tungen der Erfindung ergeben sich aus 
den Unteranspruchen . 

Nachstehend wird eine bevorzugte Ausf uhrungsf orm der Erfin- 
dung anhand der Zeichnung im einzelnen beschrieben. Es zei- 
gen: 

Figur 1 - eine perspektivische Darstellung eines Ab~ 

schnitts der Bef estigungsvorrichtung im nicht 
eingebauten Zustand; 

Figur 2 - einen Querschnitt durch einen Bereich eines 

Schaumpolsters und die Bef estigungsvorrichtung 
gemaft Fig. 1 im eingeschaumten Montagezustand; 

Figur 3 - eine perspektivische Darsteilung eines Halte- 
bandbereichs der Befestigungsvorrichtung gemaft 
Fig. 1; 

Figur 4 - eine perspektivische Darstellung eines Kunst- 
stoffhalters der Befestigungsvorrichtung gemaft 
Fig. 1. 

Eine Befestigungsvorrichtung weist ein Einlegeteil 5, einen 
Kunststof fhalter 4 und ein insgesamt mit 3 bezeichnetes 
Halteband auf. In Fig. 1 ist beispielhaft ein reprasentati- 
ver Bereich der Befestigungsvorrichtung dargestellt. Es ist 
moglich, da5 das Einlegeteil 5 und das Halteband 3 eine 
groftere Lange aufweisen, und daft mehr als ein Kunststoff- 
halter 4 uber die Lange von Einlegeteil 5 und Halteband 3 
verteilt sind. 


Das Einlegeteil 5, welches vorzugsweise ein Schaumkunst- 
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stoffteil ist, weist eingeqossene bzw. eingeschaumte Faden 
5a auf, die sich entlang beider Langsseiten erstrecken. 
Diese Faden 5a diencn 2ur Erzeugung einer festen zugfesten 
Verbindung zwischen dem Einlegeteil b und dem Schaumpol- 
sterbereich 1 beim Einschaurnen des Einlegeteils . 

Bevor das Einlegeteil b bei Bildung des Schaumpolsterele- 
ments 1 eingeschaumt wird, wird der Kunststof fhalter 4 mit 
einer unteren Kammer derart in Langsrichtung iiber das Ein- 
legeteil 5 geschoben, daft ein unterer Schenkel 4a das Ein- 
legeteil 5 untergreift. Von dem unteren Schenkel 4a steigen 
seitliche Schenkel 4e und 4f auf f die oberhalb des einge- 
schobenen Einlegeteils 5 uber einen Quersteg 4g verbunden 
sind. Die seitlichen Schenkel 4e und 4f setzen sich uber 
den Quersteg 4g hinaus fort und werden an ihrem oberen Ende 
halbkreisformig einwarts gekriimmt. Die nach unten weisenden 
Stirnkanten der einwarts gekrlimmten Endbereiche bilden Auf- 
lagekanten 4b und 4c. Zwischen den Auf lagekanten 4b und 4c 
ist ein Langsspalt 4d gebildet. 

Das Einlegeteil 5 liegt unter Vorspannung in der durch un- 
teren Schenkel 4a, ferner durch die unteren Bereiche der 
seitlichen Schenkel 4e und 4f sowie durch den Quersteg 4g 
gebildeten Kammer. In dieser Kammer ist das Einlegeteil 5 
fest, im wesentlichen auch drehfest eingespannt. 

Das Einlegeteil 5 mit dem auf geschobenen Kunststof fhalter 4 
wird beim Schaumen des Schaumpolsterelement s 1 in dieses 
eingeschaumt, wobei sich die Faden 5a in das gebildete 
Schaumpolsterelement 1 einlagern. Die Schaumpolsterbildung 
erfolgt unter Freilassung eines Freiraums la, der als 
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LMngskanai ausgebildet ist. 


In Figur 2 ist ersichtlich, dati zwei benachbarte Polsterbe- 
zuge 2a und 2b, die man auch als Polsterbezugbereiche be- 
zeichnen kann, mit ihrcn seitlichen Randern an einem 
Flanschbereich 3a eines insgesamt mit 3 bezeichneten Halte- 
bandes angenaht sind, welches in Figur 3 genauer darge- 
stellt ist. Das HalLeband 3 besitzt einen textilen Flansch- 
bereich 3a, der an seinem unteren Ende von einem verdickten 
Stirnkantenbereich 3b urngriffen wird. Der verdickte Stirn- 
kantenbereich ist ein anextrudierter oder angesprit zter 
Kunststof fbereich, der innig mit dem unteren Rand des tex- 
tilen Flanschbereichs 3a verbunden ist. Der verdickte 
Stirnkantenbereich 3b ist in Richtung auf das untere Ende 
etwa halbkreisformig verjiingt ausgebildet. Er besitzt an 
seiner Oberseite zwei schr&g zur Mitte abfallende 
Auflagefiachen 3c und 3d- Die Auf lagef lachen 3c und 3d tra- 
gen an ihren Aufienkanten nach oben vorstehende Rippen 3e. 

Fur eine Montage wird das Halteband 3 mit seinem Stirnkan- 
tenbereich vorab durch den zentralen L^ngsspalt 4d gescho- 
ben. Dabei weiten sich die seitlichen Schenkel 4e und 4f 
auf. Wenn der verdickte Stirnkantenbereich 3b den aufgebo- 
genen zentralen Langsspalt 4d durchtreten hat, federn die 
Seitenschenkel 4e und 4f des Kunststof fhalters 4 wieder 
nach innen und die Auf lagekanten 4b und 4c liegen fest auf 
den Auflagef lachen 3c und 3d. In dieser Montageposition 
sind die Bezuge 2a und 2b, deren Randbereiche an dem glei- 
chen textilen Flanschbereich 3a angenaht sind, gespannt. 
Das Vorsehen seitlicher Rippen 3e verhindert ein unbeab- 
sichtigtes Abrutschen der Auf lagekanten 4c und 4b von den 
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Auf lagef lachen 3c und 3d des verdickten Flanschbereichs . 

Es ist im Bedarfsfall moglich, das Halteband 3 auch noch in 
der aus Figur 2 ersichtlichen Fixierstellung in seiner 
L^ngsrichtung zu verschieben. Ein unbeabsichtigtes Losen 
der Verbindung ist ausgeschlossen . Fur eine Demontage mus- 
sen die seitlichen Schenkel 4e und 4f so weit aufgebogen 
werden, daft der verdickte St irnkantenbereich 3b durch den 
erweiterten zentralen Langsspalt 4d austreten kann. 
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Schu tzanspruche : 

1. Befestigungsvorrichtung zum Befestigen eines Polsterbe- 
zugs (2a; 2b) , insbesondere des Sitzbezugs eines Fahr- 
zeugsitzes, mit einem Schaumpolsterelement (1), das ein 
eingeschaumtes Einlegeteil (5) aufweist, das mit Bugel- 
bereichen einen verdickten, zum Einlegeteil (5) weisen- 
den Stirnkantenbereich (3b) eines Haltebandes (3) uber- 
greift, an dem der Rand des Polsterbezugs (2a; 2b) befe- 
stigt ist, 

dadurch gekennzeichnet , 

daft ein Kunststoff halter (4), der das eingeschaumte Ein- 
legeteil (5) mit einem unteren Schenkel (4a) unter- 
greift, zwei davon in Richtung auf das Halteband (3) 
aufsteigende Schenkel (4e; 4f) aufweist, die an ihren 
oberen Enden einwSrts gekrummte Haltebereiche aufweisen, 
zwischen denen ein vom durchbruchsf rei ausgebildeten 
Halteband (3) durchsetzter Langsspalt (4d) gebildet ist, 
dessen Breite geringer ist als die Dicke des verdickten 
Stirnkantenbereichs (3b), wobei die Schenkel (4e; 4f) 
quer zum Spalt (4d) elastisch ausgebildet sind. 

2. Befestigungsvorrichtung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

daii der Kunststoff halter (4) ein Extrusionsprof il ist, 

- ? - 
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3. Befestigungsvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet , 

daft der Kunststolf halter (4) oberhalb dcs geschaumten 
Einlegeteils (5) einen die seitlichen Schenkel (4e; 4f) 
verbindenden Qucrsteg (4g) aufweist. 

4. Befestigungsvorrichtung nach einem oder mehreren der An- 
spruche 1 bis 3 f 

dadurch gekennzeichnet, 

daft die gekrummten Haltebereiche zumindest im wesentli- 
chen in Richtung auf den untcren Schenkel (4a) weisende 
Auflagekanten {4b; 4c) aufweisen, welche an gegenUber- 
liegenden Auf lagef lachen (3c; 3d) des verdickten Stirn- 
kantenbereichs (3b) anliegen, 

5. Befestigungsvorrichtung nach Anspruch 4, 
dadurch gekennzeichnet, 

daft die Auf lagef lichen (3c; 3d) in Richtung auf das Zen- 
trum des Haltebandes (3) abfallend geneigt sind. 

6. Befestigungsvorrichtung nach einern oder mehreren der An- 
spruche 1 bis 5, 

dadurch gekennzeichnet , 

daft der Langsspalt <4d) in der Langsmittelebene des 
Kunststoffhalters (4) liegt. 

7. Befestigungsvorrichtung nach einem oder mehreren der An- 
sprtiche 1 bis 6, 

dadurch gekennzeichnet, 
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daft das Halteband (3) aus einem textilen Flanschbereich 
(3a) und einem anextrudierten oder angesprit zten, den 
verdickten St irnkantenbereich (3b) bildenden Kunst- 
stoffbereich besteht. 

8. Bef estigungsvorrichtung nach einem oder mehreren der 
Anspruche 1 bis 1, 

dadurch gekennzeichnet, 

dali der verdickte Stirnkantenbereich (3b) zur Einschub- 
seite hin verjungt ausgebildet ist. 

9. Bef estigungsvorrichtung nach einem oder mehreren der 
AnsprQche 1 bis 8, 

dadurch gekennzeichnet, 

dafi an dem Flanschbereich (3a) die Rander unterschied- 
licher Polsterbezuge (2a, 2b) befestigt sind. 

10. Bef estigungsvorrichtung nach einem oder mehreren der 
Anspruche 1 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, 

daft die Auf lagef lachen (3c; 3d) an ihren auftenliegenden 
Kanten gegenuber den Auf lagef lSchen vorspringende Rip- 
pen (3e) aufweisen. 
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/2 1 

This invention relates to a fastening device according to 
the preamble of Claim 1. 

In a known fastening device of this kind (DE 195 30 279 
Al) , two clips are attached upon an insertion part that is 
connected with a foam cushion element and these clips grasp over 
a front edge area of a retaining band, which front end area is 
thickened in the form of a rod. The edges of mutually abutting 
cushion covers or cushion cover areas are attached upon the 
retaining band. The clips extend through a recess provided 
above the thickened front edge area in a flange area of the 
retaining band. The clips are hooked together in a fixation 
position. The known design requires a recess in the flange area 
of the retaining band upon each fastening point upon which the 
clips to be hooked together are provided. 

In the known solution, it turns out to be disadvantageous 
that the positions of the clips, predetermined by foaming-in, 
must exactly correspond to those of the recesses in the 
retaining band that is sewn together with the cover. On the one 
hand, it is already difficult to maintain the tolerances that 
result from the coordination of the recessing places with the 
predetermined positions of the clips. Another aggravating 

1 Numbers in the margin indicate pagination in the foreign text. 
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factor is represented here by the fact that the length of the 
recesses must be kept as short as possible in order to avoid a 
weakening in the flange area of the retaining band. The known 
solution moreover, however, also displays the essential basic 
disadvantage to the effect that it does not make it possible to 
shift the cushion covers or the retaining bands connected with 
the edges of the cushion covers in the longitudinal direction 
the way this is occasionally required for perfect cushion 
tightening. /3 

Starting with this state of the art, the object of the 
invention is so to design the known fastening device that in 
spite of a perfect fixing of the retaining band laterally with 
respect to the latter' s longitudinal extent, it will be possible 
to shift the retaining band in a manner not limited by the 
device with the cushion cover placed upon it in the longitudinal 
direction. 

This problem is solved with the help of the features in 
Claim 1 . 

The invention-based fastening device does not demand the 
hitherto necessary exact longitudinal alignment between the 
cushion-fixed fastening parts and the areas of the retaining 
band. It permits any desired alignment in the longitudinal 
direction of the retaining band. 
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Preferred embodiments of the invention can be found in the 
subclaims. /4 

A preferred embodiment of the invention will be described 
in detail with reference to the drawing. 

Figure 1 is a perspective view of a segment of the 

fastening device not installed; 
Figure 2 is a cross-section through an area of a foam 

cushion and the fastening device according to 

Figure 1 in the foamed-in assembly state; 
Figure 3 is a perspective view of a retaining band area of 

the fastening device according to Figure 1; 
Figure 4 is a perspective view of a plastic holder of the 

fastening device according to Figure 1 . 
A fastening device has an insertion part 5, a plastic 
holder 4 and a retaining band that is generally labeled 3. 
Figure 1 by way of example shows a representative area of the 
fastening device. It is possible that the insertion part 5 and 
the retaining band 3 might have a greater length and that more 
than one plastic holder 4 would be distributed over the length 
of insertion part 5 and retaining band 3. 

Insertion part 5, which preferably is a synthetic foam 
part, displays threads 5a that are cast in or foamed in and that 
extend along both longitudinal sides. These threads 5a are used 
to generate a solid traction-proof connection between insertion 
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part 5 and foam cushion area 1 as the insertion part is foamed 
in - /5 
Before insertion part 5 is foamed in during the formation 
of the foam cushion element 1, the plastic holder 4 is pushed 
with a lower chamber in the longitudinal direction over the 
insertion part 5 in such a way that a lower leg 4a will grasp 
under the insertion part 5. Rising from lower leg 4a are 
lateral legs 4e and 4f that are connected above the inserted 
insertion part 5 via a cross-bridge 4g. The lateral legs 4e and 
4f continue beyond the lateral bridge 4g and are curved inward 
at their upper end in the form of a semicircle. The downward- 
pointing front edges of the inward-curved terminal areas form 
support edges 4b and 4c. A longitudinal gap 4d is formed 
between support edges 4b and 4c. 

Insertion part 5 lies with prestress in the chamber formed 
by the lower leg 4a, furthermore, by virtue of the lower areas 
of lateral legs 4e and 4f as well as by virtue or cross-bridge 
4g. Insertion part 5 is firmly clamped in this chamber 
essentially also in a nonrotating manner. 

During the foaming of foam cushion element 1, insertion 
part 5 with plastic holder 4 pushed upon it is foamed into that 
element, and in the process, threads 5a are settled into the 
formed foam cushion element 1. The foam cushion is formed while 
leaving a free space la, which is shaped as a longitudinal 
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duct. /g 

Figure 2 shows that two neighboring cushion covers 2a and 
2b, which one can describe as cushion cover areas with their 
lateral edges, are sewn upon a flange area 3a of a retaining 
band that is labeled 3 as a whole, which is shown in greater 
detail in Figure 3. Retaining band 3 has a textile flange area 
3a around which is grasped at its lower end a thickened front 
edge area 3b. The thickened front edge area is a plastic area 
that is extruded on or that is sprayed on and that is intimately 
connected with the lower edge of the textile flange area 3a. 
The thickened front edge area 3b is made tapered in the 
direction toward the lower end roughly in the form of a 
semicircle. On its top it has two support surfaces 3c and 3d 
that drop obliquely toward the middle. Support surfaces 3c and 
3d have upward-protruding ribs 3e along their outer edges. 

For assembly purposes, retaining band 3 is pushed with its 
front edge area first of all through the central longitudinal 
gap 4d. In the process, the lateral legs 4e and 4f and widened. 
After the thickened front edge area 3b has passed through the 
upward-bent central longitudinal gap 4d, the side legs 4e and 4f 
again swing elastically inward and supporting edges 4b and 4c 
lie fixed on the supporting surfaces 3c and 3d. In this 
assembly position, covers 2a and 2b, whose marginal areas are 
sewn upon the same textile flange area 3a, are tensed. By 


6 


providing lateral ribs 3a, one can prevent the unintentional 
slipping of the support edges 4c and 4b away from the support 
surfaces 3c and 3d of the thickened flange area. /7 
If necessary, the retaining band 3 can also be shifted in 
the fixation position shown in Figure 2 along its longitudinal 
direction. This makes any unintentional separation of the 
connection impossible. For disassembly, the lateral legs 4e and 
4f must be bent upward so far that the thickened front edge area 
3b can pass out through the widened central longitudinal gap 4d. 
Claims: /8 
1. Fastening device for fastening a cushion cover (2a; 2b), in 
particular, the seat cover of a vehicle seat with a foam 
cushion element (1) that displays a foamed-in insertion 
part (5), which with clip areas grasps over a thickened 
front edge area (3b) of an insertion part (5) of a 
retaining band (3) upon which is fastened the edge of the 
cushion cover (2a; 2b) , 
characterized in 

that a plastic holder (4) that grasps under the foamed-in 
insertion part (5) with a lower leg (4a) displays two legs 
(4e; 4f) that rides in the direction toward the retaining 
band (3) and that at their upper ends display inward-curved 
holding areas between which is formed a longitudinal gap 
(4d) through which passes a retaining band (3) fashioned in 
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a penetration- free manner, the width of said gap being less 
than the thickness of the thickened front edge area (3b) 
where the legs (4e; 4f) are made elastically and laterally 
with respect to gap (4d) . 

2. Fastening device according to Claim 1, 
characterized in 

that the plastic holder (4) is an extrusion profile. 

3. Fastening device according to Claim 1 or 2 , /9 
characterized in 

that the plastic holder (4) above the foamed insertion part 
(5) displays a cross-bridge (4g) that connects the lateral 
legs (4e; 4f ) . 

4. Fastening device according to one or several of Claims 1 to 
3, 

characterized in 

that the curved holding areas display support edges (4b; 
4c) that at least essentially point in the direction toward 
the lower leg (4a) , which support edges rest on opposite 
support surfaces (3c ; 3d) of the thickened front edge area 
(3b) . 

5. Fastening device according to Claim 4, 
characterized in 
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that the support surfaces (3c; 3d) are inclined so that 
they dip in the direction toward the center of retaining 
band (3) . 

6. Fastening device according to one or several of Claims 1 to 
5, 

characterized in 

that the longitudinal gap (4d) lies in the longitudinal 
midplane of the plastic holder (4) . 

7. Fastening device according to one or several of Claims 1 to 
6, 

characterized in 

that the retaining band (3) consists of a textile flanged 
area (3a) and a plastic area that is extruded on or sprayed 
on and that forms the thickened front edge area (3b) . / 10 

8 . Fastening device according to one or several of Claims 1 to 
7 , 

characterized in 

that the thickened front edge area (3b) is made tapering 
toward the insertion side. 

9. Fastening device according to one or several of Claims 1 to 
8, 

characterized in 

that the edges of differing cushion covers (2a, 2b) are 
attached upon the flange area (3a) . 


9 


10. Fastening device according to one or several of Claims 1 to 
9, 

characterized in 

that the support surfaces (3c; 3c) on their external edges 
display ribs (3e) that protrude opposite the support 
surfaces . 
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